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热处理台车的日常维护和保养

林玉东

泰钢合金（中山）有限公司  广东中山  528400

摘要：在铸造厂，热处理台车起着至关重要的作用。结合日常积累的生产经验，介绍了热处理台车使用前、

运行中及使用后应注意的问题。完善日常保养内容，建立日常保养监督机制，降低台车出故障的概率，延长

设备使用寿命，降低设备停机时间，提高产品质量，为公司创造更多效益。
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1   序言

在产品制造过程中，设备是企业生产和发展

的基础，设备的好坏直接影响着公司的生产效益。

在台车式热处理工序中，热处理台车的状况直接影

响着产品的质量，对公司的经济效益有着重要的意

义。因此，加强热处理台车的日常维护，将日常维

护内容纳入企业生产常规化操作中，使员工按标准

化作业方式对设备进行日常使用和管理，通过提高

设备安全来保证产品安全，进而实现安全生产，提

高企业生产效益[1]。

2  热处理台车简介及工作原理

热处理台车主要包含控制系统和机械结构两大

部分。控制系统是热处理台车的控制中枢，主要包

括配有一台触摸屏操作平台和一台以西门子300系列

PLC为核心的控制柜。精准地分析热处理台车的组

成结构，准确地理解热处理台车的工作原理，可以

帮助企业更好地使用和维护设备，实现企业经济与

效益共同发展[2]。

（1）设备组成  热处理台车的机械结构主要包

含两条轨道、大车机构、小车机构。轨道用来保证

大车按预定的轨迹运动；大车机构主要包含4条轮毂

和4台步进电动机，利用编码器对大车进行大概定

位，使用接近开关对大车进行精确定位；小车机构

主要包含两条轮毂、两台步进电动机和一套液压系

统，通过接近开关来控制小车的移动和定位，利用

液压系统来控制小车的升降，对工件进行搬运。

（2）工作原理  在热处理工序中，通过热处理

台车将需要进行热处理的工件搬运到热处理炉中，

在热处理结束后，需要通过台车在规定的时间内将

高温工件搬运到预定的地方进行冷却处理。在整个

工件搬运过程中，对热处理台车的要求很高，大

车、小车必须精确定位，并且稳定运行，否则可能

导致即将完工的工件报废，给企业带来巨大的经济

损失。因此，加强热处理台车的日常维护、降低设

备故障发生的概率是非常重要的。

2）40CrNiMoA钢采用5%PAG淬火冷却介质调

质处理时，考虑减少淬火应力和变形倾向的因素，

淬火温度可以选用比正常温度降低10～20℃，仍能

获得较高的淬后硬度和力学性能。

3）5%PAG淬火冷却介质完全适用40CrNiMoA

高淬透性中碳合金钢。
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3 热处理台车的日常维护

3.1 热处理台车使用前的检查

在热处理台车使用前，应确保设备处于安全无

故障状态，可以从以下几个方面来判断。

1）检查热处理台车的供电电源，确保滑触线装

置固定牢固，没有松动和歪斜的现象，集电器和碳

刷都处于正常的状态，电源电压稳定且处于正常范

围内。

2）检查大车定位编码器和定位接近开关及感应

板。只有保证编码器和接近开关正常，才能使大车

定位准确，否则可能因定位不准，导致台车撞击热

处理炉或者导致工件翻倒，带来生产安全事故。

3）检查小车定位接近开关及感应板。小车定位

接近开关直接控制小车的运动状态，如果小车接近

开关失效，可能会导致小车坠落，造成人员伤亡的

重大安全事故。

4）检查液压系统。确保液压管路正常，没有漏

液现象，小车左右两边高度一致，保持水平状态。

液压系统的好坏直接关系着产品的质量，当工件出

炉后，需要在短时间内将工件冷却，如果在转运过

程中液压系统出现故障，工件可能因长时间在空气

中而报废。

5）检查操作平台。检查触摸屏显示状态是否正

常，确保操作手柄无故障。热处理台车运行是由操

作人员通过操作手柄来控制的，如果在转运过程中

操作手柄出故障，则会直接影响到产品安全。

6）检查机械结构。确保热处理台车机械结构稳

定，没有出现变形的情况；固定螺栓紧固，没有松

动的现象；轮毂磨损厚度在20%内。

7）将热处理台车运行到零点校验位置进行零点

校验。热处理台车的定位是以编码器为基础提供反

馈数据的，在热处理台车运行过程中，由于本身体

积大，质量重，在停止时会因自身惯性出现滑行，

所以如果在使用之前不进行零点校验，大车会因编

码器误差造成定位不准。

3.2 热处理台车运行中应注意的问题

1）至少需要两人配合来操作热处理台车。因

热处理台车体积庞大，至少需要两人配合来完成操

作，一人负责操作，另一人负责监视。其中监视的

作用主要是注意观察台车是否在预定范围内运行，

是否有外人闯入台车运行轨迹中，同时还要观察在

运行中是否出现卡顿、异响等异常情况。

2）观察供电系统电流是否平衡。因液压系统、

驱动系统等配有大功率电动机，所以在运行中需要

观察三相电流是否平衡，一旦出现异常情况，在停

机后需要立即上报维修。

3）观察两个液压缸运行是否同步。液压系统

在台车中起着关键作用，如果出现异常，通过液压

缸运行状态就可以直接反映出来，一旦发现异常情

况，在停机后需要立即上报维修。

4）观察小车是否出现啃轨（车轮与轨道间摩擦

接触）。因小车属于运动部件，使用坦克链条给其

供电，故而造成两边受力不均匀，加上小车两边电

动机本身存在不同步现象，所以在使用过程中，小

车一旦发生啃轨，停机后就需立即上报维修，由专

业维修人员前来处理。

3.3 热处理台车运行后的工作

在热处理台车运行后，应将设备停止在规定位

置，记录编码器反馈数值与当前实际位置数值，计

算误差是否在设计范围内，然后绕四周巡查一圈，

没有异常情况后再关闭全部电源，可达到节能减排

的目的[3]。

4 结束语

热处理台车投入使用前的检查至关重要，企业

一定要落实检查内容，做好检查报告，建立监督机

制，确保设备一切正常后再投入使用，以此来保证

设备的正常运行；在设备运行中，也要定期巡视，

不断观察，一旦出现异常情况，须立即暂停设备运

行，待设备故障解决后再继续投入运行。设备日常

的维护保养对企业起着重要的作用，因此做好日常

的维护保养，可以降低故障出现频率，降低员工劳

动强度，提高产品质量，不仅能为企业带来经济效

益，还能实现节能减排。
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