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当
前，CNC 数控系统能够做很多事

情。系统能够缩短切削加工时间、

让机床设备的使用操作更加简单、安全

并且还能提高生产过程的成本效益。对

设备操作者来讲，生产过程的控制与机

床设备工作数据的评估同样也十分重

要。可以说 ：对 CNC 数控系统的要求

越来越高了，保护企业免受诸如网络攻

击而带来的巨额经济损失的安全保护方

案也越来越高了。

德国也在节约能源和可持续发展方

面提出了越来越高的要求。因此生产企

业也面临着巨大的压力。另外，专业技

术人员的缺乏也是一个重要因素 ：熟练

工的缺乏需要更易于学习、掌握和实施

的设备操作技术。CNC 数控技术的发

展也必须满足这些要求和功能。

缩短加工循环  更快的反应时间
Okuma 公司被视为是世界领先的数

控机床制造商之一。60 年来，Okuma

公司对自己开发的数控系统不断地改进

完善，并在公司成立周年纪念日时宣布：

新推出的 CNC 数字控制系统具有更多

和更加强大的新功能。例如，凭借其强

大的双 CPU 处理能力和新的硬件使它

比传统的设备控制计算机有着更加强大

的运算和控制能力。这大大加快了设备

控制系统的反应时间、大大缩短了数控

加工循环的执行时间。

为了加快生产速度和为了缩短生产

准备的时间，新的 OSP-P500 数控系统

还配备了数字孪生。它能够快速而且真

实地再现和模拟加工设备的工作状况和

切削加工过程。这就允许加工新产品的

新数控程序在首次试运行之前就能快速

完成数控程序正确与否的检测、纠正机

床设备设置中的错误，使用户能够在新

数控程序测试之前就“开足马力”全力

完成新产品的切削加工。这将大大缩短

设备调整的时间。通过数控系统的“数

字孪生”数控设备能够顺利的完成加工

程序的模拟运行，然后就可以立即开始

切削加工。为了避免机床设备出现停

机，也可以在正在切削加工甲零件数控

机床的控制计算机中使用“PC 上的数

数控系统

数控系统的重要性
对金属切削机床的要求包括两个：高精度和高效率。当然，使用灵活性、自动化和可持续发展也发挥着重要作用。

Okuma 公司新开发的 CNC 数控系统提供了相应的新功能。

文 |  Jürgen Kläser 

图 1  Okuma 公司新开发的 CNC 数控系统采用了数字孪生技术
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图 2  CNC 数控系统受到了建立在三大支柱之上的安全保护系统的保护

字孪生”模拟乙零件的加工程序。利

用 CAS 碰撞监控装置也可以进行虚拟

现实和测试，实现避免碰撞的目的。另

外，新数控系统还能估算设备的总功耗

和 CO2 排放量。

此外，被称之为智能 OSP 操作的

“Smart OSP Operation”功能也大大简

化了数控机床的设置和操作使用并自动

的引导操作者完成所有必要的设备操

作。这使得那些没有基础知识的人们也

可以在一天时间里学会如何操作数控机

床完成切削加工任务。为了提高数控设

备的可操作性，Okuma 公司还在新数

控系统中引入了 Macman Plus 功能。这

一功能可以帮助设备操作者更便捷地与

生产管理者进行对话、分析生产过程并

实现更高的设备利用率。

从可持续发展的角度来讲，新的数

控系统也能反应外围设备的功耗和 CO2

排放。这些信息有助于企业管理者节约

能源。这一功能也得到了集成在数控

系统中的 Eco Suite Plus 的支持、实现

切削加工精度的高稳定性和节能。Eco 

Suite Plus 技术可随时检测和分析数控

机床的运行状况和 CO2 排放情况，自

动调整切屑输送机或者排风机等外围设

备工况。

控制系统的安全解决方案
全新设计的 OSP-P500 型数控系统

也有助于简化操作者的使用操作 ：它配

有一个 15 英寸或 21.5 英寸的显示屏。

具体的尺寸大小取决于数控机床的类型

和设备的占地面积。这两种变型都可以

配备触摸屏、在任何生产工作环境中使

用，并能在一定的倾斜工况下使用。

基于“监控”、“重建”和“保护”

三大支柱的全面安全保护方案也使新的

数控系统更加完善。新数控系统中的用

户身份识别和通讯加密技术旨在防止未

经授权的访问。这就可以避免不必要的

设备启动或者外人干涉数控设备的生产

过程。另外，安全保护软件也能检测到

数控系统中的异常、检查数控加工程序

是否被篡改、有针对性地采取诸如白名

单的防病毒措施、直接识别数控程序是

否被伪造或者有不合理的功能，大幅度

地减少用户企业可能受到的损失。新数

控系统还集成了紧急情况下使用的（用

户数据和系统数据的）数据备份和数据

恢复功能。这就确保了始终稳定地、不

间断地切削加工。
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