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一．总则 

          甲乙双方经友好协商达成以下具体协议。 

1. 概况 

1.1  本技术规范书适用于  G-150 高速金属圆锯机，及相关辅机

（以下称设备）的功能，结构，性能等方面的技术要求。 

1.2 卖方提供的产品应完全符合买方以书面方式提出的有关各供

货设备的技术条文。 

1.3 在签订合同之后，买方有权提出因规范标准和规程发生变化

而产生的一些补充修改要求，具体款项由买、卖双方共同商

定。 

1.4 卖方在设备制造过程中发生侵犯专利权的行为时，其侵权责

任与买方无关，应由卖方承担相应的责任，并不得影响买方

的利益。 

1.5 卖方负责履行设备制造和交货进度。 

1.6 运输费用卖方提供。 
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二．动作说明 

 

1 
需切割的材料 

吊装到翻料架 ▂         

2 
翻料架将需切割材

料送到待切割区  ▂        

3 
切割机送料部分夹

紧材料，送到切割位

置 

  ▂ ▂      

4 
切割机完成切割 

    ▂ ▂    

5 
成品排出 

      ▂   

 循环以上动作          

三．主要机构说明 

本机主要配件，机构从台湾引进，在大陆组装，最大可能的保

证设备的精度与稳定性。 

1 全自动翻料架 备料 

2 伺服送料系统 油缸水平夹紧，伺服送料使机器送料

准确稳定 

3 伺服进刀系统 进刀平稳，准确确保刀片寿命 

4 料头料尾区分系统 自动出成品与区分料头料尾 

5 自动排屑系统 自动排屑 

6 锯片油雾润滑系统 确保锯片寿命，成品切割面光洁 

7 自动润滑系统 确保各运动部件长时间高效运转 

8 油雾回收系统（选装） 保证工作车间环境 

9 夹钳系统 液压夹紧，夹紧稳定，可靠 
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 四．设备标准配置及附件 

 

N0. 名称 数量 备注 

1 全自动翻料架 1  

2 G-150 高速金属圆锯机 1  

3 排屑机 1  

4 油雾回收器（选装） 1  

5 维修工具一套 1  
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   五．技术参数表 

 

 名称及技术要求 数值及备注 

1 电源供应 电源 380VAC    

2 压缩空气 6bar 

3 环境温度 -5℃~~45℃ 

4 环境湿度 10%~~75% 

5 重量 3000KG 

6 切削伺服电机功率 18.5KW 

7 送料伺服电机功率 2.3KW 

8 进刀伺服电机功率 2.6KW 

9 油泵电机功率 2.6KW 

10 总功率 26KW 
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六．设备性能 

 

 名称 备注 

1 设备锯切范围 圆棒（圆管）φ55-φ150mm 

矩形棒（矩形管）55-130mm 

2 送料长度 4-700(单次)9999mm(多次） 

3 锯切精度 ±0.1mm， 

4 尾料长度 90~(90+ π 切断长度) 

5 锯片 TCT 碳化钨合金圆锯片Φ460/2.6 

6 锯缝宽度 2.6MM 

7 锯切效率 Φ150-2 段/min(一小时约 80-130 段） 

国产锯片:45#钢约 30 平方    

8 总功率 26KW 

9 送料 伺服自动送料 

10 进刀 伺服自动进刀 

11 夹钳工作方式 送料/水平油压式 

机头切割 

水平/垂直各一组油压式 

12 锯片润滑 油泵强制润滑 

13 运动部件润滑 油泵强制润滑 

14 自动分料器 气动往复式 

15 排屑装置 螺杆式 

16 工作灯 石荧灯（防水防尘） 

17 置料架（液压托举

式） 

可置放材料 6000mm 

置料区长度 980mm 
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  七．设备主要部件及品牌型号 

名称 品牌 

PLC 信捷 

送料伺服电机 2．3KW  德欧 

送料伺服驱动器 2．3KW   德欧 

进刀伺服电机 2.6KW  德欧 

进刀伺服驱动器 2.6KW  德欧 

齿轮箱变频器 18．5KW 海尚 

触控屏幕 维控 7 寸 

马达保护器 德力西 

接触器 德力西 

接近开关 泸工 

齿轮箱伺服电机 18．5KW  

齿轮箱 无间隙齿轮箱,锯片切割稳定,使用寿命

长 

齿轮箱轴承 HRB 

高精密滚珠丝杆 SFU5010、SFU4010 

锯片清屑 锯片同步 

主轴间隙消除与刹车系统 宏达 

自动排屑系统 螺杆+液压马达驱动 
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 八．运输及安装调试及售后   

     1. 设备安装，调试： 

       买方负责设备安装场地的平整 9000*3000MM ，电源

380/26KW,空压 6MP，二次配线及设备的卸车和就位。 

 2. 在设备质量保质期内，卖方定期派专人到现场免费检查，负                       

        责指导设备的正常使用，质保期满后，每年至少进行 2-3 次

回访 

     3.设备维护：在质保期内，设备有质量问题卖方负责免费维修

或更换受损零部件，（因甲方操作人员操作失误或天灾等

其他不可抗拒因素而导致的故障，卖方负责维修，勺情收

取部分维修费用），耗材不在保修范围。 

     4.设备保修期 1 年。 

     5. 卖方在质保期结束后应长期向买受人提供优质价廉的备品

备件。 

 6.设备交付后，卖家向买家操作人员提供技术培训。 

 7 .试机材料买方提供。 
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九陶瓷合金圆锯片和油雾冷却的优势 

 

陶瓷合金圆锯片对比高速钢圆锯片优势： 

1 陶瓷合金圆锯片强度更高，韧性更好，切割过程中不易破

裂。高速钢圆锯片相对来说强度、韧性差，切割过程中

易破裂。 

2 陶瓷合金圆锯片耐磨性更好，一次修磨可切约 30 平方，节

省换锯片时间，效率更高。用高速钢圆锯片一天要修磨

多次，更换锯片频繁，效率低。 

3 陶瓷合金圆锯片刀齿硬度更高，切出的工件表面光洁度更

好，精度更高。高速钢圆锯片切割出的工件表面稍差。 

 

 

油雾冷却对比冷却液冷却优势： 

1 冷却效果都能达到切割要求，油雾润滑性更好，对刀片寿

命，工件表面光洁度有明显提高 

2 用冷却液切管时，冷却液从管子两端流出，回收比较难，

相对的油雾冷却油不需回收，烟雾用油雾回收器处理

更方便，对车间环境更好 

3 油雾润滑不会因低温冻结不能工作。 
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十  高速金属圆锯机对比带锯床优势 

 

1：高速金属圆锯机效率是带锯床的 3-5 倍，可减少人工和场

地。 

2: 高速金属圆锯机尺寸精度，表面光洁度比带锯床更高，成

品精度可以满足很多行业需求，不需二次加工。 

3：高速金属圆锯机相对带锯床更环保。高速金属圆锯机采

用油雾冷却，用量少，不需回收，烟雾用油雾回收器处

理更方便。带锯床用冷却液冷却，用量多，回收比较困

难。 

 

 
 

 

 

 


