




机床优势和适用范围  Machine tool adwantages and scope of application

◙ 机床底座采用整体铸造，抗震性强，不易变形。

◙ 该机采用南京达风定制系统（可选配），传动部位伺服电机控制。

◙ 采用硬质合金涂层刀具，降低用人成本，提高生产效率

◙ 机床采用硬轨传动结构，可承受较大的切削及抗冲击力。

◙ 可用于各种单双头类常规蜗杆加工，加工精度满足GB-10089-88  7-8级。

◙ 此设备可根据客户产品，选配内外切旋铣头，以满足各种产品的适配加工。

蜗杆/丝杆数控旋风铣机床



型号 GY46WA GY50WA GY80WA

型号 GY46WA GY50WA GY80WA

标配●      可选配○      不可选 --

性能数据

选配功能

铣头参数

刀轴电机功率 (kW) 2.2 4 5.5-7.5

刀轴最高转速 (rpm) 1600-3000 800-1600 500-1000

最大装刀数量 (pcs) 4-6

切削模式 内外 / 外切

铣头内径 (mm) 70/90 170 220/320

其它
卡盘尺寸 (inch) 8 10 12

主轴内孔径 (mm) 52 86 105

主轴
机械主轴 ● ● ●

液压主轴 ○ ○ ○

尾座
手动控制 ● ● ●

液压系统控制 ○ ○ ○

数控系统
达凤控制系统 ● ● ●

西门子 ○ ○ ○

外置装置
排屑机 ○ ○ ○

机械手 ○ ○ ○

加工能力

最大回转直径 (mm) 300 500 800

最大加工模数 (M) 2.5 5 12

X 轴行程 (mm)

Z 轴行程 (mm)

中心高度 (mm) 110 150 245

两顶尖距 (mm) 550 700-2700 700-4700



机床优势和适用范围  Machine tool adwantages and scope of application

◙ 机床底座采用整体铸造，抗震性强，不易变形。

◙ 该机采用南京达风定制系统（可选配），传动部位伺服电机控制。

◙ 采用CBN刀具，降低用人成本，提高生产效率

◙ 机床采用硬轨传动结构，可承受较大的切削及抗冲击力。

◙ 可用于各种滚珠丝杆硬切削（HRC58-62)，导程精度满足GB/T 17587.3-T7级指标。

◙ 此设备可根据客户产品，选配中心架夹持形式，以满足各种规格产品的适配加工。

滚珠丝杆数控旋风铣机床(软/硬铣)



型号 GY46WA GY50WA GY80WA

型号 GY46WA GY50WA GY80WA

标配●      可选配○      不可选 --

性能数据

选配功能

铣头参数

刀轴电机功率 (kW) 2.2 4 5.5-7.5

刀轴最高转速 (rpm) 1600-3000 800-1600 500-1000

最大装刀数量 (pcs) 8-12

切削模式 内外

铣头内径 (mm) 70/90 170 220/320

其它

卡盘尺寸 (inch) 8 10 12

主轴内孔径 (mm) 52 86 105

主轴

机械主轴 ● ● ●

液压主轴 ○ ○ ○

中心架

液压三点自定心 ○ ○ ○

液压连杆式 ○ ○ ○

数控系统

达凤控制系统 ● ● ●

西门子 ○ ○ ○

外置装置

排屑机 ○ ○ ○

机械手 ○ ○ ○

加工能力

最大回转直径 (mm) 300 500 800

最大加工模数 (M) 4.762 6.35 18

X 轴行程 (mm)

Z 轴行程 (mm)

中心高度 (mm) 110 150 245

两顶尖距 (mm) 550 700-2700 700-4700



螺杆类数控旋风铣机床

机床优势和适用范围  Machine tool adwantages and scope of application

◙ 机床底座采用整体铸造，抗震性强，不易变形。

◙ 该机采用南京达风定制系统（可选配），传动部位伺服电机控制。

◙ 采用硬质合金涂层刀具，降低用人成本，提高生产效率

◙ 机床采用硬轨传动结构，可承受较大的切削及抗冲击力。

◙ 三维仿真模拟组合切削，可覆盖大多数特殊螺道的旋铣加工。

◙ 此设备可根据客户产品，选配内切/外切铣头，以满足各种规格产品的适配加工。



型号 GY46WA GY50WA GY80WA

型号 GY46WA GY50WA GY80WA

标配●      可选配○      不可选 --

性能数据

选配功能

铣头参数

刀轴电机功率 (kW) 2.2 4 5.5-7.5

刀轴最高转速 (rpm) 1600-3000 800-1600 500-1000

最大装刀数量 (pcs) 8-12

切削模式 内外

铣头内径 (mm) 70/90 170 220/320

其它

卡盘尺寸 (inch) 8 10 12

主轴内孔径 (mm) 52 86 105

主轴

机械主轴 ● ● ●

液压主轴 ○ ○ ○

中心架

液压三点自定心 ○ ○ ○

液压连杆式 ○ ○ ○

数控系统

达凤控制系统 ● ● ●

西门子 ○ ○ ○

外置装置

排屑机 ○ ○ ○

机械手 ○ ○ ○

加工能力

最大回转直径 (mm) 300 500 800

最大加工直径 (mm) 60 150 300

X 轴行程 (mm)

Z 轴行程 (mm)

中心高度 (mm) 110 150 245

两顶尖距 (mm) 550 700-2700 700-4700



钎具类数控旋风铣机床

机床优势和适用范围  Machine tool adwantages and scope of application

◙ 机床底座采用整体铸造，抗震性强，不易变形。

◙ 该机采用南京达风定制系统（可选配），传动部位伺服电机控制。

◙ 采用硬质合金涂层刀具，降低用人成本，提高生产效率

◙ 机床采用硬轨传动结构，可承受较大的切削及抗冲击力。

◙ 采用仿形/展成法加工，提升加工效率，保证加工品质。

◙ 此设备可根据客户产品，选配内切/直角铣头，以满足各种规格产品的适配加工。



型号 GY46WA GY50WA GY80WA

型号 GY46WA GYD50WA GY80WA

标配●      可选配○      不可选 --

性能数据

选配功能

铣头参数

刀轴电机功率 (kW) 2.2 4 5.5-7.5

刀轴最高转速 (rpm) 1600-3000 800-1600 500-1000

最大装刀数量 (pcs) 4-6

切削模式 内外 / 直角

铣头内径 (mm) 70/90 170 220/320

其它

卡盘尺寸 (inch) 8 10 12

主轴内孔径 (mm) 52 86 105

主轴

机械主轴 ● ● ●

液压主轴 ○ ○ ○

中心架

液压三点自定心 ○ ○ ○

液压连杆式 ○ ○ ○

数控系统

达凤控制系统 ● ● ●

西门子 ○ ○ ○

外置装置

排屑机 ○ ○ ○

机械手 ○ ○ ○

加工能力

最大回转直径 (mm) 300 500 800

最大加工直径 (mm) 110 300 500

X 轴行程 (mm)

Z 轴行程 (mm)

中心高度 (mm) 110 150 245

两顶尖距 (mm) 550 700-2700 700-4700





旋风铣非标定制机型(部分)





选配件

内切式机夹刀盘 外切式机夹刀盘 自定心双开合气动中心架






