
纺织机械轴承应用技术方案
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几十年来，我们一直是纺织机械制造者的专业合 
作伙伴。我们最具影响力的品牌 INA 和 FAG 是 
该领域中轴承应用技术的领袖。

作为舍弗勒的客户，可供您选择的是全系列的， 
涵盖有4万多种，并且批量生产的样本产品。除 
此之外，我们还提供针对您特殊应用的系统解决 
方案，以及提供对防腐和耐磨等有特殊要求的高 
端产品。简而言之 – 可靠性和长寿命是最高标 
准。

优化机器的可能性不再是只停留在不断提高单个 
零部件的功能。要在长期的基础上提高机器的性 
能及性价比，唯一途径是要分析和理解整个系 
统。重视轴承的应用，提供系统解决方案，造就 
了我们“提高产品附加值”的理念。作为我们客 

户的您可以获得与具体应用最完美匹配的，并且 
覆盖您机器中所有应用的系列轴承产品。

舍弗勒视自己为您设计开发的最佳合作伙伴。您 
可以得到经我们为您量身定制的技术解决方案和 
经优化此方案后，既耐用又易安装的产品。对系 
统全面深入的了解，专业的技术支持，设计中的 
诀窍，将我们的最佳优势体现在滚动轴承计算、 
测试、防腐处理及抗磨工艺等方面。遍布全球的 
服务、销售网络和工程师队伍，使您无论在世界 
任何地方，无论身在何处，都能和我们紧密联 
系，都可以找到最贴近您的工程、服务、销售工 
程师为您工作。

只要您告诉我们，我们会为您的应用提供最适宜 
的产品。

“提高产品附加值”促进您的成功
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应 用

INA和FAG产品在纺织机械上的应用,一百多年的经验

无论是纺纱还是织造，无论是后整 
理还是前纺，无论是棉纺还是化 
纤…都要求现代纺织机械高度自 
动化的设备，以高产量昼夜不停 
地工作。只有使用适宜的轴承部 
件，才能确保您在生产中的竞争优 
势。“适宜”在这种情况下意味 
着，无论是受纤维的污染还是受腐 
蚀物的影响，轴承部件都能适用在 
高转速、高载荷、高可靠性和长运 
转寿命的场合。如果您对于设备制 
造的要求也是如此，就具有与我们 
一样的设计开发理念。在纺织机械 
工业一百多年的成功经验，使得 
INA和FAG成为该领域中首屈一 
指的开发合作伙伴。

就产品范围及品种而言，我们是全 
世界唯一能够提供如此丰富的高精 
密滚动轴承和直线导轨系列产品的 
厂商。我们提供您真正具有附加值 
的系统零部件 – 易于安装的整体系 
统，对特殊应用是最完美的解决方  

织机 (苏尔寿提供照片)

案。对于新概念的产品，与依纳驱 
动与机电技术公司 (IDAM) 一同开 
发的直接驱动技术解决方案，是一

个正在逐步得到重视的领域。

整个“纺织链”从开始到最后贯穿 
着各种各样的轴承应用解决方案。 
INA和FAG的产品在整个“纺织 

变形纺丝机 (照片由巴马格提供) 绣花机械 (照片由ZSK提供)

链”的各个应用都做出了突出贡 
献。我们的产品具有 – 高可靠性、 
低磨损、高精度、带有预紧力、易 
安装、免维护和长寿命的性能。

请充分信任我们的产品集品种和质 
量于一身。期盼与您的合作
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旋 转 轴 承 支 撑

�

我们的理念 一 提高您的附加值，节能解决方案……

变形纺丝机上INA假捻器轴承单元 
确实是经济实惠的 (见上图例)。这 
些锭子单元是整体式的，安装简便 
– 并且安装时不需要作任何的调 
整。这个应用的最佳性能特点是运 
转宁静，因为在轴承组件中，端部  

变形纺丝机上经典的INA产品：具有高静态载荷承载能力和精确线接触的皮辊轴承，运转极其平稳的 
分丝辊，易于安装的假捻器轴承单元

特殊双列深沟球轴承具有一个集 
成的弹性支撑装置，使得整锭假捻 
器的运转极其精密平稳 - 可以在临 
界速度8000到25,000宽的范围内工 
作，没有共振。

降低噪音是我们设计开发新产品的 
一个重要任务。以应用在倍捻机上 
的锭带张力轮为例 (见下方图例中 
图)。我们将转动的不平衡量减少了 
50%。此轴承单元不仅运转平滑， 
而且还能优化时间效益 – 安装简 
便，不需要另做动平衡；同时维护 
间隔时间长。

INA公司张力轮以寿命长而著称于
世。以用于剑杆织机中剑带驱动的 
特殊张力轮为例 (见右下方图例)。 
该张力轮再润滑容易，转动惯量极 
低，能够实现每分钟高达600次的 
往复运动。并且能耗低，这就意味 
着在织物的质量保持不变的前提 
下，产量的提高。

我们已经开发了一系列安装简便的 
单元系统，部件相互完美匹配，不 
需要花费时间来调节各个独立零 
件，只需要螺栓连接。

运转极其平稳：用于倍捻机上的锭带张力 重量极轻：只需要极少的能量就能作往复式转动
的张力轮

转速高达21,000 rpm：气流纺纱器张力轮
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用于绣花机头的偏心单元 (见左下 
方图例)，您可以从我们这里为单头 
或多头绣花机获得最明智的系统解 
决方案。INA的这个包含有杠杆、 
偏心套、连杆和相应的轴承单元部 
件，简化了整个机器的设计。这个 
偏心组件不需要齿轮传动就能够将 
驱动轴的转动转换为绣花过程的上 
下运动。使用了我们高精密的轴承 
运转单元，使绣花机的运转每分钟 
超过了1,000次。同时高效的密封方 
式，使轴承单元能够实现长寿命运 
转，节省了维护成本。

支撑滚轮是 INA 和 FAG 的另一特 
色产品。在织机中，筘座驱动和夹 
纱器都要用到支撑滚轮。支撑滚轮 
能够将凸轮盘和偏心盘的转动转换 
为精确设定的往返运动。在这个运 
动过程中，在支撑滚轮的圆周方向 
产生很剧烈的受力变化，即受力在 

……在任何条件都安装简便，降低噪音

最短时间内激增到最大，对轴承产 
生不良冲击。采用特殊轴承钢来制 
造外壁特别厚的外圈是我们对这个 
应用的解决方案。优化的轴承外圈 
轮廓设计，意味着位置倾斜可以得 
到及时补偿，滚道之间的接触应力 
得以减小，这意味着轴承及其周边 
结构的寿命都提高了。

在织机的齿轮箱内，为了达到更高 
的承载能力，我们采用圆柱滚子轴 
承，使用一端固定，另一端浮动的 
组配解决方案。FAG圆柱滚子轴承 
因其即使在边缘润滑条件及高振动 
场合下仍能可靠运转，所以最适宜 
这样的应用。种类齐全的保持架原 
材料和几何形状可以满足各种不同 
的工作状况。

几何尺寸稳定的钢保持架适用于高 
温工作环境，挡边引导的实体铜保 
持架适用于振动大或高速的应用场 

高静载承载能力和紧凑的安装空间：INA带保持架
的滚针轴承和满装滚针轴承

智能的系统解决方案：无需齿轮箱，偏心单元完
成绣花机头的驱动

FAG实体铜保持架圆柱滚子轴承，采用一端固定，
另一端浮动的安装配置方式，能够承受高的载荷

舍弗勒集团工业事业部在支撑滚轮和螺拴支撑滚
轮方面有相当丰富的经验

合，还是对更特殊的应用需要有全 
新的保持架设计？尽管向我们询 
问，我们是您的开发合作伙伴！
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直 线 技 术

高性能的直线产品：INA直线导轨系统

多年来，欧洲主要的纺机制造商一 
直依赖于与INA直线部门的紧密合 
作。这不仅是因为我们针对客户的 
应用和设计所提供的专家建议，而 
且是因为我们的产品范围在全世界 

中是独一无二的。我们可以针对纺 
织机械中的所有线性运动提供给用 
户一套完整的轴承支撑模块化系统 
– 从可定制带线性球轴承的光轴到 
带驱动与控制系统的直线执行器。

大型绣花机上的直线导轨系统是众 
多应用中一个非常典型的例子。创 
新的INA系统解决方案还被采用到 
很多基本功能的应用中 – 简而言 
之，因为他们是机器制造者最经济 
的解决方案。

例如用在穿梭驱动的KUVE四排循 
环球导轨系统，能够承受极大的加 
速度，最大可达20g。同时它也可 
应用于穿梭过程中的钢筘定位。 
KUVE能在发生微小振动时提供可 
靠的补偿。新的带附件导轨系统 
KUVE-KIT可以为客户创造更理想的 
经济效益。匹配完美的密封设计和 
再润滑概念将系统运行中任何特殊 
环境及可能发生的工作状况都考虑 
在内了。

另外一个在绣花机上值得推荐的应 
用，是用于绣花机框架X和Y方向作 
高速快捷运动的支撑滚轮系统。此 
系统确保了高的动态性能及精确定 
位，实现绣花的功能。

轻系列的直线球轴承KN....B 与早期同尺寸的产品
相比，寿命提高了50%

速度高达10米/秒：直线执行器 MLF1，具有抗腐
蚀功能

轻型滚轮直线导轨系统：可靠、快速、紧凑

高承载能力及刚性和高达10米/秒的速度：高速四排循环球导轨系统
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工 程 技 术 服 务

全面的服务，深入了解纺织机械系统

如果没有适宜的设计和恰到好处的 
应用，质量再好的产品也是不能充 
分发挥其价值和功能的。得益于我 
们的丰富经验和对系统的深入了 
解，我们的工程师可以为您正确选 
择适宜的轴承并做系统的计算。

设计。满足客户个性化的轴承支撑 
和部件是INA和FAG最典型的特点。 
采用最先进的技术设计工具比如 
CAE，客户和我们都受益非浅。

选型/计算。Bearinx®软件是我们 
进行滚动轴承计算时最主要的计算 
工具。这个软件可以帮助我们分析 
所有INA和FAG滚动轴承的细节。 
例如，在设计卡盘轴过程中利用 
Bearinx®软件的转子动力学工具， 
来计算卡盘轴的振动特性。这种定 
量性的分析带给客户的利益是测试 
的较少，由此降低开发成本。

测试。新产品测试只有在优化设计 
后方可进行。按照客户需求，样品 
的测试在我们的研发中心可以摸拟 
实际操作中系统的任意运转状态和 
应用功能 – 从磨损状况到噪音测 
试。只有通过一系列严格的实际测 
试后，批量生产才能进行。

表面涂层。我们的产品必须保证能 
在极端恶劣的工作条件下长时间的 
安全运行。由我们自行开发和测试 
的先进表面涂层技术为此做出了突 
出贡献。表面涂层的好坏直接影响 
轴承的试车特性，极端工作特性， 

以及优化防护系统，即磨损和磨擦 
带来的损害。

防腐处理工艺Corrotect®和极端抗 
磨工艺Triondur®是我们可以提供全 
面的涂层系列的两个应用实例。

提高运转安全性 – 缩短研发期：利用Bearinx®软件做设计，我们可以模拟实际的系统工作环境

节约能源： 
重量超轻的皮圈罗拉 
经冲压成型，并带有 

Corrotect®涂层
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所有数据系经仔细考虑而准备，其精确性
已经得到审核。但本公司并不为任何不正
确或不完整的数据承担责任。我们保留进
行技术方面修改的权利。
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