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一期车间及办公（已投产）



二期车间及办公（已投产）



自贡自高阀门有限公司（简称自高阀门）位于中国最大的阀门研发生产基地-四川省自贡市，自高于2008年正式改制成立自贡自高阀门有

限公司，新建车间坐落于国家级高新技术开发区-高新工业园区金川路21号，注册资金11090万元，占地面积63000㎡，车间面积41000㎡，现有

员工300余人，年产能达6亿元产值。

自高阀门专注于设计研发、生产销售燃气、石油石化类阀门，获得国家高新技术企业认证和四川省企业技术中心认证，并且参与编写修订

《管线阀门技术条件GB/T19672》等标准。自高通过引进国外先进的技术，不断开拓新的领域，自高产品广泛应用于石油、天然气、供热、化

工、电力、冶金、制药、建筑等行业。客户涉及国内外著名企业，与中石油、中石化、中海油、中航油、中国建筑、华润燃气、新奥燃气、昆

仑燃气、中国燃气、港华燃气、中油中泰、深圳燃气、广州燃气、青岛港、营口港、中国东方电气、华西建工、中国人民解放军、俄罗斯苏尔

古特石油局、卢克石油等均有着成功的合作。自高产品涵盖各类标准及材质的球阀、闸阀、蝶阀、截止阀、止回阀，调节阀等阀种，并可提供

定制化产品服务，自高阀门的产品规格：口径1/2”(DN15)~56”(DN1400)，压力150LB（PN16）~2500LB(PN420)。自高取得各项国际及国内认

证（TS、ISO 9001、ISO14001、OHSAS18001、ISO15848、CE、API 6D、API 607、API 6Fa、SIL3）。自高建有质量检测中心，具备NDT（RT、

UT、MT、PT及氢质谱检漏）等一系列先进的检测措施。



企业名称 自贡自高阀门有限公司

企业性质 有限责任公司（自然人投资或控股）

注册地址 自贡市高新工业园区金川路21号

注册资本 11090万元（壹亿壹仟零玖拾万元人民币)

营业执照发证
机关

四川省自贡市工商行政管理局
营业执照注册号
（三证合一）

915103006757940214

开户行信息 中国工商银行股份有限公司自贡丹桂支行 开户行行号 102655030361

公司账号 2303012909201013244

经营范围
主营：生产、销售：阀门、水泵、机电产品。

兼营：五金、建材、金属材料、机械加工、阀门配件及相关产品进出口。

企业法人代表 罗章琴

总经理 顾才利

联系方式 电话：0813-5355666    传真：0813-5355777



营 业 执 照 特 种 设 备 制 造 许 可 证 AP I - 6D CE



■ HSE三体系认证证书（ISO9001、ISO14001、OHSAS 18001）



■ 特种设备型式试验证书（闸阀、截止阀、止回阀、蝶阀、调节阀、球阀）



■ 阀门逸散性试验证书（轨道球阀、全焊接球阀、法兰球阀、清管阀、放空阀）



■ 部分防火证书（API 607、API 6FA、API 6FD）



强 制 密 封 轨 道 球 阀

GDQ47YF
锻 钢 全 焊 接 球 阀

WB1 -WE
锻 钢 分 体 式 球 阀

BB1 -RF



油 气 平 板 闸 阀

Z43F

燃 气 专 用 直 埋 球 阀
WB3 -WE

钢 塑 复 合 型PE球 阀

WB3 -PE



点击此处添加正文，文字是

您思想的提炼，呈现良好效

果，

一 体 式 法 兰 球

YQ341 / 7 F

点击此处添加正文，文字是

您思想的提炼，呈现良好效

果，

锁 闭 球 阀

YQ41F

点击此处添加正文，文字是

您思想的提炼，呈现良好效

果，

轴 流 式 止 回 阀

ZSH41YF



点击此处添加正文，文字是

您思想的提炼，呈现良好效

果，

迷 宫 式 多 级 调 流 阀

LTB941YF

点击此处添加正文，文字是

您思想的提炼，呈现良好效

果，

轴 流 式 调 节 阀

ACV

点击此处添加正文，文字是

您思想的提炼，呈现良好效

果，

硬 密 封 调 节 球 阀

VTQ947Y



点击此处添加正文，文字是

您思想的提炼，呈现良好效

果，

清 管 收 发 球 阀

PBV- I

点击此处添加正文，文字是

您思想的提炼，呈现良好效

果，

低 温 球 阀

DQ47YF

点击此处添加正文，文字是

您思想的提炼，呈现良好效

果，

三 /四 通 球 阀

TQ45Y



锻钢分体式球阀（FORGED SPLIT BODY BALL VALVE）

尺 寸（SIZE） 1”~56”,DN25~DN1400

压 力（PRESSURE） 150LB~2500LB,PN16-PN420

材 质（MATERIAL） A105，LF2,304,316

设计标准（DESIGN） API 6D,GB/T 12237

连接方式（END CONNECTION） 法兰、焊接

操作方式（OPERATION） 手柄，蜗轮箱，电动，气动，气液联动

锻钢全焊式球阀（FORGED WELDED BALL VALVE ）

尺 寸（SIZE） 1”~56”,DN25~DN1400

压 力（PRESSURE） 150LB~1500LB,PN16-PN220

材 质（MATERIAL） A105，LF2,304,316

设计标准（DESIGN） API 6D,GB/T 12237

连接方式（END CONNECTION） 法兰、焊接

操作方式（OPERATION） 手柄，蜗轮箱，电动，气动，气液联动



燃气、供热直埋型球阀（Under ground ball valve）

尺 寸（SIZE） 2”~32”,DN50~DN800

压 力（PRESSURE） 150LB~600LB,PN16-PN110

材 质（MATERIAL） A105，LF2,304,316,20#,16Mn

设计标准（DESIGN） API 6D,GB/T 12237

连接方式（END CONNECTION） 法兰、焊接

操作方式（OPERATION） 手柄，蜗轮箱，电动，气动，气液联动

PE钢塑复合型球阀（PE BALL VALVE）

尺 寸（SIZE） DE32~DE400

压 力（PRESSURE） SDR11

材 质（MATERIAL） PE，,A105-PE

设计标准（DESIGN） GB/T12237，GB15558.2

连接方式（END CONNECTION） PE热熔、电熔

操作方式（OPERATION） 手柄，蜗轮箱



清管阀（PIGGING VALVE）

尺 寸（SIZE） 2”~32”,DN50~DN800

压 力（PRESSURE） 150LB~1500LB,PN16-PN220

材 质（MATERIAL） A105,LF2,304,316及相应铸件

设计标准（DESIGN） API 6D

连接方式（END CONNECTION） 法兰连接

操作方式（OPERATION） 手柄，蜗轮箱，电动，气动

V型球阀（V TYPE BALL VALVE）

尺 寸（SIZE） 1”~20”,DN25~DN500

压 力（PRESSURE） 150LB~300LB,PN16-PN64

材 质（MATERIAL） WCB(C)、LCB（C）、CF8（M）、CF3（M）

设计标准（DESIGN） API 6D,GB/T 12237

连接方式（END CONNECTION） 法兰连接

操作方式（OPERATION） 手柄，蜗轮箱，电动，气动



轨道球阀-强制密封球阀（ORBIT VALVE）

尺 寸（SIZE） 2”~24”

压 力（PRESSURE） 150LB~2500LB

材 质（MATERIAL） WCB,WCC,LCB,LCC及对应锻件

设计标准（DESIGN） API 6D，GB/T 12237

连接方式（END CONNECTION） 法兰连接、焊接连接

操作方式（OPERATION） 手动，电动，气动，电液联动

一体式法兰球阀（FULLY WELDED FLANGE BALL VALVE）

尺 寸（SIZE） 1”~32”,DN25~DN800

压 力（PRESSURE） 150LB~1500LB,PN16-PN220

材 质（MATERIAL） 20#,16Mn

设计标准（DESIGN） GB/T 12237,API 6D

连接方式（END CONNECTION） 法兰连接

操作方式（OPERATION） 手柄，蜗轮箱



轴流式止回阀（CHECK VALVE）

尺 寸（SIZE） 1”~48”,DN25~DN1200

压 力（PRESSURE） 150LB~1500LB,PN16-PN260

材 质（MATERIAL） A105，WCB,F316，CF8M

设计标准（DESIGN） GB/T 12236，12235，API 6D

连接方式（END CONNECTION） 法兰、焊接

轴流式调节阀（ACV CONTROL VALVE）

尺 寸（SIZE） 1”~48”,DN25~DN1200

压 力（PRESSURE） 150LB~1500LB,PN16-PN260

材 质（MATERIAL） A105，WCB,F316，CF8M

设计标准（DESIGN） GB/T 12236，12235，API 6D

连接方式（END CONNECTION） 法兰、焊接

操作方式（OPERATION） 手动、电动、气动



一 体 式 法 兰 球 阀
一体成型，杜绝外漏

钢 制PE球 阀
钢塑复合，优势结合

燃 气 专 用 直 埋 球 阀
城市中低压管线安全保障



分 体 式 法 兰 球 阀 （ 锻 钢 ）

优化结构、开关轻便

直 埋 式 全 焊 接 球 阀
锻钢全焊接、安全可靠

分 体 式 法 兰 球 阀 （ 铸 钢 ）

改进铸造工艺、避免缺陷



节 流 截 止 放 空 /排 污 阀

铸钢锻钢、可达0泄露

轴 流 式 止 回 阀
流阻小、避免水击现象

轨 道 球 阀 （ 强 制 密 封 ）
强制密封、无摩擦、自清洁



阀 套 式 静 音 调 节 阀
调节精度高、噪音小、0泄露

轴 流 式 调 节 阀
流阻小、压降小、可调比大

V型 调 节 球 阀
适合恶劣工况



三 通 /四 通 球 阀
改变流向、分配流量

清 管 收 发 球 阀
取代收发球桶、成本低

水 电 球 阀
进水主阀、动水开关、检修锁定





自高交付项目介绍

国 家 重 点 工 程 项 目
成 果 展 示

三峡集团     
（白鹤滩水电站）

国 家 储 备 油 库
青 岛 港 原 油 商 储 库

国家激光武器项目

西 气 东 输 天 津 支 线
4 0 ”

环 城 输 气 管 线 项 目



自高产品

国 家 重 点 工 程 项 目
成 果 展 示

西 气 东 输 二 线 大 铲 岛
输 气 枢 纽 站 压 缩 机 组

国家储气库项目

加纳天然气输气
项目1 期- 2 期

中海油- 黄岩岛
海上平台



近期重点工程及主要产品









梦想 诚信 品质 务实国 家 储 备 油 库 — — 青 岛 港 原 油 商 储 库DN1000 / 9 0 0锻 钢 球 阀



梦想 诚信 品质 务实

长 输 管 线 全 焊 接 球 阀



梦想 诚信 品质 务实



梦想 诚信 品质 务实

长 输 管 线 全 焊 接 球 阀



梦想 诚信 品质 务实

长 输 管 线 全 焊 接 球 阀



梦想 诚信 品质 务实

长 输 管 线 全 焊 接 球 阀



梦想 诚信 品质 务实



川气东送
电动轴流式调节阀



梦想 诚信 品质 务实

城 市 燃 气 钢 制PE球 阀



梦想 诚信 品质 务实

出 口 朱 利 诺 电 站 双 联 球 阀



梦想 诚信 品质 务实

清 管 收 、 发 球 阀



梦想 诚信 品质 务实



梦想 诚信 品质 务实

城 市 燃 气 一 体 式 法 兰 球 阀



梦想 诚信 品质 务实

大 口 径 轴 流 式 止 回 阀
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产品技术介绍

（一） WBV锻钢全焊接球阀

（二） PEV钢制PE球阀

（三） ZGWBV直埋式全焊接球阀

（四） QBV一体式浮动球阀

（四） GDQ强制密封轨道球阀（五）



（一）WBV锻钢全焊接球阀
 概述：随着长输管线和城市燃气的进一步发展，对球阀提出了更高的要求。自高阀门结合

当前阀门行业的现状及多年生产经验，设计开发出了WBV系列锻钢全焊接球阀。较常规球
阀而言具备明显的优势及性能;

« 优势一：真正的全焊接结构，杜绝阀门外泄漏。

« 优势二：采用支承板结构，阀杆只承受纯力矩，阀门开关扭矩 

更小，启/闭更平稳。

« 优势三：独特的月牙形轴式支承板固定球体技术，提升密封可 

靠性及阀门整体寿命。

« 优势四：阀杆位置设计有独特的三角形倒密封结构,解决了阀

杆位置密封件易磨损泄露的问题。

« 优势五：阀杆多重密封结构，最末端密封件为可更换设计。

« 优势六：金属密封+软密封+防尘保护座多重密封设计，更耐冲

刷和恶劣工况。并具备本质防火&防静电功能。

« 优势七：配置双活塞效应结构阀座，当上游阀座损坏，下游阀

座也可密封，实现一个阀门当两个阀门串联使用的高性价比、

高可靠性效果。

« 优势八：增强型强制密封结构（非标配，需要合同单独注明）。 ■锻钢全焊接球阀



（一）WBV锻钢全焊接球阀

■自贡自高全焊接球阀

 优势一：真正的全焊接结构，杜绝阀门外泄漏。行业中部分全焊接球阀阀颈位置采用螺
栓连接或先螺栓连接再表面装饰焊，此类结构存在极大的外漏风险，我公司采用先进的
埋弧焊技术对阀颈焊接，为真正的焊接结构。

 自贡自高全焊接球阀主焊缝为平行布置，主焊缝之间及与阀颈焊缝间无交叉、无重叠。 
焊接应力小，焊缝更可靠。

■交叉焊缝全焊接球阀



压力

球体位移力

驱动力矩

（一）WBV锻钢全焊接球阀

优势二：采用支承板结构，阀杆只承受纯力矩，阀门启/闭扭矩更小，开关更平稳。 普通固定式球阀，采用上

下阀杆固定球阀，上阀杆同时承受扭矩和球体位移力，开关过程中阀杆呈几何弯曲状旋转，使得阀门扭矩异常

增大，阀杆密封件寿命明显缩短。

自高阀门采用支承板结构固定球体。利用支承板承受球体位移力，阀杆只承受纯力矩，在此设计中球阀扭矩大

大降低，开关更灵活，阀杆位置密封件使用寿命更长。

■自高固定式球阀（采用支承板固定球体）■普通固定球阀（采用阀杆固定球阀）

阀杆只承受力矩

扭矩小，密封件寿命长

压力

球体位移力

球体位移力

驱动力矩

阀杆受力复杂

扭矩大，密封件易磨损



（一）WBV锻钢全焊接球阀

 优势三：独特的月牙形轴式支承板固定球体技术，承载刚性好、不易变形，提升密封可 
靠性及阀门整体寿命。

全焊接球阀第一代支承板与阀体采用销钉作为受力零件，销钉由于细小，强度和刚度较 
差，对阀门的寿命和密封性造成影响。

自贡自高阀门在此基础上，将支承板升级设计为与阀体直接孔轴配合的第二代月牙形轴 
式支承板结构，此种结构支承板上加工有与阀体内孔同心的宽大月牙形轴面，具有配合强度 
高、刚度好等优点。

■ 第一代支承板

（细小销钉受力，强度差）

■ 第二代支承板

（支承板与阀体宽大弧面孔轴受力，强度高）

O U T



（一）WBV锻钢全焊接球阀

 优势四：阀杆位置设计有独特的三角形倒密封结构，压力越高，密封效果越好，解决了 
阀杆位置密封件易磨损泄露的问题。

■三角形倒密封结构（密封效果更可靠）



（一）WBV锻钢全焊接球阀

 优势五：阀杆多重密封结构，最末端密封件为可更换设计。密封性能更加可靠，更换最 
末端密封件时满足API 6D等标准的规定的防阀杆喷出要求。

■多重密封结构+密封件为可更换设计

金属卡环阻止阀杆喷出，

满足API 6D规定的防爆喷要求。



（一）WBV锻钢全焊接球阀

 优势六：阀座采用金属密封+软密封+防尘保护座多重密封设计，杜绝内漏，耐磨损、抗 
冲刷，在此设计中，介质中的颗粒杂质无法镶嵌到软密封阀座位置，金属密封阀座具备 
本质防火&防静电功能，满足失火条件下的密封要求。

■多重密封阀座设计



（一）WBV锻钢全焊接球阀

 优势七：普通固定式球阀活塞结构为单活塞效应阀座，如上游阀座损坏，则下游阀座不 
能密封，从而阀门泄漏。自高阀门采用双活塞效应结构，当上游阀座损坏，下游阀座亦 
可密封，实现一个阀门当两个阀门串联使用的高性价比、高可靠性效果。（注：当有内 
泄压要求时，可选用上游单活塞+下游双活塞配置。）

■普通球阀-单活塞结构示意图

上游阀座完好

介质在上游阀座位置密封截断

上游阀座损坏

介质从损坏处经中腔、下游阀座（单活塞阀座无反向密封功能），球阀泄漏。

介质流向

上游阀座 下游阀座

介质流向

上游阀座 下游阀座

密封截止位置



（一）WBV锻钢全焊接球阀

■双活塞结构示意图

上游阀座完好

介质在上游阀座位置密封截断

上游阀座损坏

介质从损坏处经中腔、到达下游阀座实现密封截断

（双活塞阀座具备反向密封功能）

介质流向

密封截止位置

介质流向

密封截止位置

 双活塞阀座为什么能反向密封：通过独特的面积差原理，让阀座尾部受压力面积始终大 
于阀座头部，任意方向介质都使阀座最终运动方向朝向球体，从而实现反向密封。
（注：双活塞球阀用于气体介质，液体介质可选配上游单活塞+下游双活塞结构阀座，亦可实现双活塞球阀的效果）

上游阀座 下游阀座 上游阀座 下游阀座



（一）WBV锻钢全焊接球阀

 优势八：增强型强制密封结构（非标配，需要合同单独注明）。

操作杆在阀座的圆周方向布置，通过旋转操作杆推动阀座，使阀座贴紧球体从而达到阀 
座的强制性密封功能。

■ 增强功能（球阀的强制密封结构）



（一）WBV锻钢全焊接球阀

全焊接球阀引出管道功能注释



（一）WBV锻钢全焊接球阀

全焊接球阀三维爆炸图



锻钢分体式球阀爆炸图



（二）PEV钢制PE球阀

 自高钢制PE球阀特点：

« 特点一：钢塑（球阀与PE管）结合部位采用纯机械原理（螺纹或锯齿）连接。

« 特点二：加长阀杆支架筒与阀体一体焊接，非法兰盘连接，杜绝该部位泄漏和外部污物渗入。

« 特点三：采用支承板结构，阀杆只承受纯力矩，阀门启/闭扭矩更小，开关更平稳。

« 特点四：独特的月牙形轴式支承板固定球体技术，提升密封可靠性及阀门整体寿命。

« 特点五：阀座采用金属密封+软密封+防尘保护座多重密封设计，具备本质防火&防静电功能。

« 特点六：配置双活塞效应结构阀座，实现一个阀门当两个阀门串联使用的效果。

« 特点七：阀杆位置设计有独特的三角形倒密封结构，压力越高，密封效果越好，且为多重密封

设计，密封效果进一步加强。

« 特点八：加长阀杆头部为防水防尘设计，最末端密封件为可更换设计。满足防阀杆喷出要求。

« 特点九：自高阀门放散阀采用一体式锻钢焊接结构，保证阀体不外漏。与主阀寿命同步。

« 特点十：多种放散结构可选。

« 特点十一：节约安装空间，只需修建阀井即可，大大节省施工费用及工程时间，并且操作更安全。



（二）PEV钢制PE球阀

 概述：钢制PE球阀，是自高阀门在燃气球阀领域的重大研究成果，一种钢塑混合型球阀
。其主体部分采用锻钢结构，与管道连接部分采用PE（聚乙烯塑料）接管。这种钢塑复 
合设计避免了纯PE球阀在长期使用中因阀体及操作部分材质老化而导致开关失效及损坏 
的弊端，所以不易产生因PE老化损坏后引起的泄漏，使用寿命长而且安全可靠。

■钢制PE球阀



（二）PEV钢制PE球阀

 特点一：钢塑（球阀与PE管）结合部位采用纯机械原理（螺纹或锯齿）连接。外部加金 
属护套进行固定，密封可靠性高、结合强度高，连接稳定可靠。

 钢制PE球阀，施工时，只需通过热熔或电熔方式将其与管道进行融合连接，安装方便快 
捷，无需单独再配置钢塑转换接头等辅件。

 钢制PE球阀可根据客户要求提供PE80及PE100管。

■钢塑结合结构



（二）PEV钢制PE球阀

■加长阀杆法兰连接结构

 特点二：加长阀杆支架筒与阀体一体焊接，非法兰盘连接，杜绝该部位泄漏和外部污物 
渗入。

           法兰连接加长阀杆，易泄漏。                                                     整体焊接加长阀杆，杜绝外泄漏。

■自高采用一体焊接设计

VS



（二）PEV钢制PE球阀

 特点八：加长阀杆头部为防水防尘设计，杜绝水尘进入阀杆内部，锈蚀阀门。最末端密 
封件为可更换设计。密封性能更加可靠，更换最末端密封件时满足API 6D等标准的规定 
的防阀杆喷出要求。

金属卡环与阀杆轴肩均可阻止阀杆喷出

， 满足API 6D规定的防爆喷要求。

■末端密封件可更换并具备阀杆防喷出功能

最末端密封件可更换设计



（二）PEV钢制PE球阀

■普通直埋式球阀 ■自高直埋式球阀

 特点九：常规放散阀采用铸钢or锻钢螺栓连接结构，螺栓压紧密封结构，密封件易失效 
从而外漏且铸钢放散阀阀体与锻钢主阀阀体寿命不同步。自高阀门放散阀采用一体式锻 
钢焊接结构，保证阀体不外漏。与主阀寿命同步，使用安全可靠。

  自高锻钢放散阀

   （一体式焊接结构）

普通铸钢放散阀

（螺栓连接结构）



（二）PEV钢制PE球阀

 特点十：多种放散结构（□ 双放散、□ 单放散、□ 无放散）可选。

■双放散 ■无放散■单放散



（二）PEV钢制PE球阀

 特点十一：节约安装空间，相对于常规埋地球阀而言，针对于城市燃气专门设计的直埋 
式球阀，阀门无外漏，可直接深埋至地下。无需修建庞大的地下阀室，只需修建阀井即 
可，大大节省施工费用及工程时间。

■常规埋地球阀，地下阀室操作 ■自高直埋式球阀，埋至阀井，地上操作



（三） 

1.整体全焊接结构，一体成型，阀门绝无外漏

2.阀体长结构，利于焊接施工

3.双阀座、双保险设计，阀门更安全可靠

4.阀杆多重密封，确保无外漏

5.体型小，安装方便，施工成本低

6.配置放散阀，特殊时期可对管道上游端或者下游端进行放空（选配）

7.外防腐通常选用加强级防腐沥青漆；FRP玻纤防腐、最高级选用STAC矿脂油漆

8.阀门的阀体均采用锻钢件或流体管件，避免了铸件缩孔等潜在缺陷造成的壳体泄漏，100%的锻造或流体厚壁管可以有效的保证金属晶粒组织流向以及最优的机械性能。

      城市燃气直埋球阀是我公司通过对进口全焊接球阀的研究基础上，结合国内外优良技术，研发的高性能产品，它具有操
作轻便、密封性能更可靠、使用寿命长等特点；该类阀种主要应用于城市燃气管网、供热系统及各类中低压主管线上。



技术特点描述

颈部焊接中部焊接

端部焊接

1.整体全焊接结构，一体成型

描述：中部连接、端部连接、颈部连接形式均采用焊接成型，保证了阀门绝对无外漏点，更加安
全可靠。（图1）

2.阀体长结构对现场施工焊接的适用性

描述：阀门结构长度相比普通标准焊接球阀更长，无须单独焊接袖管，可直接与管道对焊，并且
运输及施工都更加方便；阀门设计的两端直管段充分考虑施工现场焊接时产生的热能不会影响并
破坏阀门的密封件，此方案通过红外线测温仪进行验证，证明城市燃气直埋球阀现场焊接时安全
可靠。（图2）

图1 图2

长结构



技术特点描述
3.DBB阀座结构，双向密封，双重密封形式

描述：阀门的上下游端均设置有单独的阀座，且都能起到密封作用，阀门无安装方向，当上游端
的阀座密封失效以后，仍然能够依靠下游端的阀座密封；双阀座借鉴国外最先进的结构，为双重
密封形式（VITON“A”+DEVLON），低压时通过VITON来实现密封，当压力升高或初始密封
VITON受损不能有效密封时，可靠第二道阀座“DEVLON”密封，该双重密封结构具有双保险功
能，同时第二道阀座DEVLON对VITON阀座也具有保护功能，阀座使用寿命长。

双重密封形式阀座

黄色部分为DEVLON或MOLON
黑色为VITON A

单侧阀座图解 DBB双侧阀座图解



技术特点描述
5.体型小，安装方便，节省工程成本

描述：阀门体型较小，便于施工时安装，城市燃气直埋球阀只需建造小型阀井，配置一套井圈、
井盖，相比标准全焊接球阀建造的大型阀井可节约不少工程开支，该阀种可根据客户的现场埋地
深度调整阀门的高度，操作人员可在地面使用T型扳手或者立式手轮对阀门进行启闭操作。

城市燃气直埋球阀阀井示意图 常规全焊接球阀埋地示意图



6.放散阀（根据需要，选配）

描述：配置放散阀，特殊时期可对管道上游端或者下游端进行放空，放散阀是管道输送中的一种
安全装置，当管道内部压力超过特定值或管道检修需对上游管道进行放空时使用。

放散型直埋球阀示意图

单放散型 双放散型 无放散型



技术特点描述
4.阀杆多重密封

描述：阀杆采用四重密封结构，确保阀杆密封的安全可靠性。现今对城市燃气的安全性要求越来
越高，城市燃气管网最忌讳出现外漏，而我公司所设计的城市燃气直埋球阀唯一可能出现外漏的
地方就是阀杆的转动部位，所以我公司对阀杆转动部位采用四重密封，阀杆下部有2层O型圈密封，
外加填料密封，填料密封部位采用可拆卸、可更换结构。

下图所示均为阀杆部位，带颜色填充的为阀杆的密封件，多重密封的优越性能得以体现。

城市燃气直埋球阀-颈部阀杆示意图



 技术特点描述
7.外防腐处理

描述：为适应城市高速发展的需要，目前城市燃气管网大多铺设于地下，而地下的环

境也非常的恶劣，所以对于城市燃气埋地球阀的外防腐要求特别高，我公司针对该情

况对埋地球阀使用加强级防腐，如环氧煤沥青漆、FRP玻纤防腐、STAC矿脂油漆等。

FRP玻纤防腐 STAC矿脂油漆加强级防腐沥青漆



技术特点描述
8.紧凑的锻造阀体

描述：阀体选用高质量的锻造材料，阀门的中体及左右体均整体模锻成型，阀门的结构更加紧凑，
并且锻钢材质充分保证了与相应管道的适配性与可焊性，锻钢材质可避免铸件材质存在的潜在缺
陷引起的壳体泄露（外漏）

模锻A105材料 左右体-锻件加工



（四）QBV一体式浮动球阀
 概述：随着城市及城镇燃气的发展，对燃气球阀提出了更高的质量、性能及成本要求。 自高阀门结合燃气

阀门应用现状，对浮动球阀进行了完全的创新研究，设计开发出了 QBV系列一体式浮动球阀。壳体为创新型
的一体式整体锻造阀体工艺结构，同时对内部 密封系统也进行了独特强化设计。该类球阀为我公司铸钢浮动
球阀的升级换代产品，特别适合燃气环境使用。

« 优势一：整体锻造阀体，锻造材料提升阀体强度，避免铸钢阀体

材料缺陷，杜绝壳体缺陷所致的外泄漏。

« 优势二：一体式成型阀体，无螺栓连接点，避免阀体螺 栓连接

密封处的外泄漏。

« 优势三：阀座主动密封结构，双保险密封更可靠、启闭 扭矩更

小、操作更灵活。

« 优势四：阀杆四重密封设计，最外层可在线维护更换，解决了常规

浮动球阀单一阀杆密封容易导致泄漏的难点。

« 优势五：关阀自锁阀门专利结构，为自高阀门与成都燃气集团共

同研发的发明专利，该专利旨在球阀关闭后自 锁定在关位需特

定钥匙才能开阀，防止误操作。（专利公布号：CN110195798A）

« 其它特点：具备防火、防静电结构及阀杆防喷出结构， 确保使

用更安全。
■一体式浮动球阀



（四）QBV一体式浮动球阀

 优势一：整体锻造阀体，锻造材料提升阀体强度，避免铸钢阀体材料缺陷，杜绝壳体缺 
陷所致的外泄漏。

铸造缺陷一直是困扰阀门制造企业的一大难题，如砂眼、缩孔、裂纹、针孔、夹渣、疏 
松及硬度降低等铸态缺陷，容易引起阀体泄漏和强度下降。自高阀门QBV系列球阀采用整体 
锻造材料，材料通过锻打能消除金属在冶炼过程中产生的缺陷，优化微观组织结构，锻件的 
机械性能优于同样材料的铸件。

■自高锻钢浮动球阀■铸造零件典型铸造缺陷 ■锻造材料机械锻打消除缺陷

■铸钢浮动球阀



（四）QBV一体式浮动球阀

■自高一体式浮动球阀阀体■两片式浮动球阀

一体式阀体无漏点

 优势二：一体式成型阀体，无螺栓连接点，避免阀体螺栓连接密封处的外泄漏。

阀体采用一体式锻件，整体加工成型，无外漏点。彻底避免了传统两片/三片式浮动球 
阀阀体螺栓连接处容易泄漏的隐患。

One piece valve body

泄漏点

Two piece valve body

1 2



（四）QBV一体式浮动球阀

 优势三：阀座主动密封结构，双保险密封更可靠、启闭扭矩更小、操作更灵活。

主动密封座结构的引入，使得一体式球阀实现了双保险密封效果，阀门正常运行条件下 
由介质主动推动上游密封零件实现密封，即使上游阀座损坏，介质也可推动球体紧压阀座，  
实现下游阀座密封。普通浮动式球阀，阀座镶嵌在阀体上不可移动，只能实现下游密封。

■阀座主动密封结构（ 自高一体式浮动球阀）

上游阀座完好

介质主动推动活塞组件向球体位移，使阀座与球体紧贴密封截断

上游阀座 下游阀座

介质流向

密封截止位置

密封截止位置

上游阀座损坏

介质从上游阀座损坏处到达中腔，推动球体紧贴下游阀座密封截断

上游阀座 下游阀座

介质流向

密封截止位置

密封截止位置

活塞组件 阀座 球体 阀座球体 活塞组件



（四）QBV一体式浮动球阀

 对比分析：普通浮动式球阀密封结构及密封原理。

介质流向

密封截止位置

密封截止位置

上游阀座 下游阀座

■结构图（ 自高一体式浮动球阀）

疑问：为什么普通浮动 
球阀上游阀座不能实现 
密封？

因为：阀座不具备活塞 
特性且不能移动，压力 
作用下球体会远离上游 
阀座，故无法实现上游 
密封。

活塞组件

阀杆

阀座

球体

一体式阀体

主动 
密封

普通浮动球阀密封原理图

■  阀座密封结构（ 普通浮动球阀）■  结构图（ 普通浮动球阀）



（四）QBV一体式浮动球阀

■阀杆密封结构（自高一体式浮动球阀）

第一重
O型圈密封

第二重
O型圈密封

第三重
止推密封垫片

第四重
O型圈密封

压力越 
高密封 
越好

可在线 
更换

耐久性 
密封性 
优良

耐久性 
密封性 
优良

■ 可在线更换第四重密封

注；正式更换前需拆下 

手柄及操作器。

 优势四：阀杆四重密封设计，最外层可在线维护更换，解决了普通浮动球阀单一阀杆密 

封容易泄漏的难点。

自高阀门一体式浮动球阀采用O型密封圈+止推密封垫片结构，总共四重密封，最外层
（第四层）密封可在线快捷更换，材质为橡胶+PTFE两种材料组合密封。

较 普 通 螺 栓 压 
紧 式 结 构 ， 自 高
结构更快捷

STEP 1：取下销钉

STEP 2：取下压环

STEP 3：换密封圈



（四）QBV一体式浮动球阀

 对比分析：普通浮动式球阀阀杆密封及拆装。

■阀杆密封结构（ 普通浮动球阀）

第一重
止推密封垫片

第二重 
阀杆填料

阀杆密封件依靠螺 
栓压紧力密封，螺 
栓松动极易泄漏。

普通浮动式球阀，更 
换阀杆密封件结构， 

更复杂。

STEP 1：取下挡圈

STEP 2：取下限位块

STEP 3：拆卸螺栓组

STEP 4：取下压环

STEP 5：换阀杆填料



（四）QBV一体式浮动球阀

 优势五：关阀自锁阀门专利结构，为自高阀门与成都燃气集团共同研发的发明专利，该 
专利旨在球阀关闭后自锁定在关位需特定钥匙才能开阀，防止误操作，解决误开球阀所 
引发的安全问题。（专利公布号：CN110195798A）

注：该结构非标配，需要合同注明。

■ 关阀自锁阀门专利结构

开阀钥匙 手柄

钥匙孔

原理拓展图

插入钥匙未插入钥匙

可任意开关阀
只可关阀

关阀后锁定在关位

插入钥匙



■ 一体式阀体本质防火安全

阀 座

球 体

阀座支撑

■双重唇形金属防火密封结构

（四）QBV一体式浮动球阀

 其它特点：具备防火、防静电结构及阀杆防喷出结构，确保使用安全。

火灾条件下球阀的泄漏分为壳体外漏和密封面内漏两种途径，一体式阀体本质杜绝壳 
体外漏，特殊设计的双重唇形金属防火密封结构，可有效防止密封面内漏.

火烧前 火烧后
无螺栓连接一体式阀体

防火唇1

防火唇2



（四）QBV一体式浮动球阀

 其它特点：具备防火、防静电结构及阀杆防喷出结构，确保使用更安全。

采用钢珠+弹簧式防静电装置，使球体与阀体之间形成电流通路，从而可将球体与阀座 
开关过程中摩擦产生的静电通过阀体引至大地，防止静电火花点燃介质，避免引起火灾或爆 
炸等危险。

■防静电结构

阀体

阀杆

球体

阀座

 防静电装置
（钢珠+弹簧）



（四）QBV一体式浮动球阀

 其它特点：具备防火、防静电结构及阀杆防喷出结构，确保使用更安全。

阀杆在介质的压力作用下，有往外喷出的趋势，自高阀门采用下装式阀杆设计，阀体直 
接阻挡阀杆喷出，相对于螺栓防喷出结构更加可靠。

■阀杆防喷出结构

阀体

阀杆

止推密封垫片



自高技术实力 梦想 诚信 品质 务实

 自贡自高阀门荣获省级高新技术企业证书，设有省级技术研发中心，拥有研发人员20余人，具备球阀、闸阀、截止阀、
止回阀、蝶阀和调节阀等多种阀门的设计制造能力并获得相应型式试验证书。

 自贡自高阀门拥有相关国家发明专利及实用新型专利共30余项，以提高阀门的性能和保证结构先进性。

 自贡自高阀门参与《阀门逸散性试验分类和鉴定程序》《管线阀门技术条件》《石油、石化及相关工业用的钢制球阀》
和《强制密封球阀》共4项国家标准或行业标准的制修订工作。

 自贡自高阀门与四川理工大学签订校企合作并进行相关阀门研发工作。

■专利证书



自高技术实力 梦想 诚信 品质 务实

信息化管理

 公司采用ERP（企业资源计划管理）系统进行全局管理，并辅以CAD（设计）、CAE（分 析）等平台，对产品设计研发、营销、

采购、物资管理、制造、人力资源配置等全过程 进行可视化控制，优化了企业资源、改善了企业的经济效益、提升了企业的核

心竞争力，加强了产品的逆向可追溯性，保障了销供体系与售后体系的可靠和高效运行。
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质量控制能力简介

 公司严格按照国际质量管理体系认证ISO 9001 、美国石油学会API 6D及APIQ1、中国特 
种设备（压力管道元件）制造许可认证等进行质量管理。建有专业的质量检测中心，具 
有完善的质量保证体系和严格的质量控制措施。

 质量检测方面拥有及包括金相显微镜、电火花检测仪、数显碳硫高速分析仪、直读光谱 
分析仪 、金相显微镜、超声波探伤仪等检测设备。共计检测设备40余台（套）。

 质量控制流程方面公司采用ERP（企业资源计划管理）系统进行全局管理，对产品每个 
质量控制环节进行可视化控制，使产品质量控制手段在规范、高效、有据的条件下可靠 
运行。

■ ERP系统截图（质保部门处理流程示意） ■通过ISO质量管理体系认证 ■ 获得省质量管理先进企业称号



自高服务 梦想 诚信 品质 务实

 自高阀门于2019年成立自贡自高阀门技术服务有限公司，设有一支专业的工厂化售后团队，采用工厂集中化管理、培训、调度
模式，设有专业化的3D立体仓库，采用ERP资源系统对其控制管理，可昼夜备足备品备件，特殊备件也可昼夜加急赶制。

 依托日益便捷的交通系统，可24小时内可抵达国内现场进行完善的产品安装指导、人员培训和现场维修等支持和服务。

■ 正在建设的成自高铁，建成后1小时可接驳成都交通

网，实现24小时抵达用户现场。

■依托ERP系统， 对仓库备件库进行科

学管理。

■  沿成自高速路驱车2小时内可接

驳成都交通网，实现24小时抵达

用户现场。



自高服务 梦想 诚信 品质 务实

售前 售中 试运 售后

技术指导 技术培训 现场支持 应急处理

提出选型建议 
及选项方案

阀门理论知识 
方面培训

派遣人员至现场 12小时内响应，  
24小时保驾支持 24小时内抵达国内现场

用户满意

 依托工厂集中化管理优势为客户提供售前、售中、试运和售后的全方位服务和解决方案，用户满意
是自高服务团队的核心目标。



自高服务 梦想 诚信 品质 务实



梦想 诚信 品质 务实

自高工厂



自高工厂



新基地建设使用情况



新基地建设使用情况



新基地建设使用情况





部分行车照片——最大起吊50T



四米立车 大型试压机



部分数控设备照片













部分机床照片







部分焊接设备照片







油漆线照片



喷砂抛丸设备照片









显微镜

磁阻法测厚仪（MikroTestG6）



万能试验机（WEW-300B） 摆锤冲击试验机（JB-300B）



客户考察



老基地技术改造情况



省市领导关怀



自高荣誉



自高荣誉






